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£ddz, dnia 07 maja 2019 .

OGLOSZENIE O ZAMOWIENIU
— ZAPROSZENIE DO SKLADANIA OFERT
ZAMAWIAJACY:
Miasto tédz / Zesp6t Szkét Ponadgimnazjalnych nr 9 w todzi
93- 590 tadz, Al. Politechniki 38

reprezentowany przez

Henryke Michalska - Dyrektora

w postepowaniu prowadzonym w trybie zamowienia na podstawie przepisow art. 1380 ustawy prawo
zamoéwien publicznych, na ,wykonanie edukacyjnej ustugi szkoleniowej polegajacej na przeprowadzeniu
kursu spawalniczego wraz z przygotowaniem i przeprowadzeniem egzaminu” w ramach projektu pn.

7

»Technik automatyk — nowoczesny zawdd przysztosci” wspotfinansowanego ze s$rodkéw Europejskiego
Funduszu Spotecznego w ramach Xl Osi Priorytetowej Edukacja, Kwalifikacje, Umiejetnosci, Dziatanie XI.3
Ksztatcenie zawodowe, Regionalnego Programu Operacyjnego Wojewddztwa tédzkiego 2014-2020.

Oznaczenie sprawy: ZSP9/Aut/RPOWL/1/2019

Szacunkowa wartos$¢é zamowienia jest mniejsza niz kwoty okreslone w przepisach wydanych na podstawie art.

138g ust. 1 ustawy prawo zamodwien publicznych.

1. Podstawa prawna wyboru trybu postepowania tj. art. 1380 ustawy prawo zamoéwien publicznych.
Zamawiajacy informuje, iz zamdwienie - wedtug klasyfikacji stosowane]j zgodnie z nomenklaturg kodéw
Wspdlnego Stownika Zaméwien CPV, spetnia warunki i moze zosta¢ udzielone w oparciu o przepisy art.
138o0.

Przedmiotem zamowienia s3 ustugi spoteczne wymienione w zatgczniku XIV do Dyrektywy 2014/24/UE z
dnia 26 lutego 2014 r.
Nazwy i kody okreslone we Wspdlnym Stowniku Zaméwien:
Gtowny kod CPV:
80500000-9 Ustugi szkoleniowe
2. Miejsce, termin sktadania i otwarcia ofert. Sposéb przygotowania i sktadania ofert.
2.1. Podziat zaméwienia na czesci. Informacja o sktadaniu ofert czesciowych.

2.1.1 Zamdwienie nie jest podzielone na czesci.
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2.1. Miejsce i termin sktadania ofert.
a) miejsce —w siedzibie Zamawiajgcego, pok nr 9, pod adresem 93- 590 t6dz, Al. Politechniki 38
b) termin-15.05.2019 r., godz. 15:00
2.2 Miejsce i termin otwarcia ofert.
a) miejsce —w siedzibie Zamawiajacego, , pok nr 9, pod adresem 93- 590 t4dz, Al. Politechniki 38
b) termin-15.05.2019 r., godz. 15:30
2.3 SposoOb przygotowania i sktadania ofert.
Na kopercie nalezy umiesci¢ nazwe i adres Zamawiajgcego oraz oznaczy¢ poprzez wyrazne okreslenie
przedmiotu zamowienia tj.: ,wykonanie edukacyjnej ustugi szkoleniowej polegajacej na przeprowadzeniu kursu
spawalniczego wraz z przygotowaniem i przeprowadzeniem egzaminu w ramach projektu pn. ,Technik
automatyk — nowoczesny zawdd przysztosci”” o nr rej. ZSP9/Aut/RPOWL/1/2019 z dopiskiem: Nie otwieraé
przed dniem 15.05.2019 r., godz. 15:30
Wykonawcy sktadajg oferty listownie lub osobiscie w siedzibie zamawiajgcego zgodnie z pkt 2.1 lit a). Wybor
sposobu dostarczenia oferty pozostawia sie Wykonawcy.
3. Kryteria oceny ofert. Procedura wyboru Wykonawcy przedmiotowego zamoéwienia.
3.1  Zamawiajacy dokonuje wyboru kryterium, jakim bedzie kierowat sie przy ocenie ofert i wyborze
oferty najkorzystniejszej.
3.1.1 Komisja przetargowa bedzie kierowac sie nastepujgcymi kryteriami:
a) Cena oferty brutto — maksymalnie 100,00 pkt. (100%).
3.1.1.1 Sposdb obliczenia ceny. Zamawiajacy przyzna punktacje z zastosowaniem wzoru:
Wc=(Wn/Wb) x 100% x 100 (pkt)
gdzie:
Woc — oznacza ilo$¢ punktédw badanej oferty w danym kryterium
Whn — oznacza najnizszg zaproponowang wartos¢ w danym kryterium
Wb — oznacza zaproponowang wartos¢ w danym kryterium w badanej ofercie
3.1.1 Cena powinna obejmowac wszystkie koszty zwigzane z wykonaniem ustugi, w tym:
a) kompleksowe wykonanie ustugi szkoleniowej w zakresie opisanym w pkt. 4 z podpunktami,
b) wszystkie koszty podatkowe i ubezpieczeniowe lezgce po stronie Wykonawcy zwigzane
z zawarciem umowy na przedmiotowg ustuge, a takze inne koszty wystepujgce po stronie
Wykonawcy, ktére sg niezbedne do wykonania zamoéwienia na warunkach opisanych w tresci
niniejszego ogtoszenia.
c) Sktadajac oferte, Wykonawca zobowigzany jest podac cene jednostkowga netto za wykonanie
kompleksowej ustugi na warunkach Zamawiajgcego i w oczekiwanym zakresie przedmiotowym
w odniesieniu do 1 uczestnika oraz taczng (catkowitg) cene oferty netto, bedaca iloczynem tej
ceny jednostkowej netto i wskazanej przez Zamawiajacego liczby uczestnikéw. Cene catkowita

oferty nalezy powiekszy¢ o podatek VAT (cena oferty brutto), a w przypadku posiadania przez
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Wykonawce prawa do zwolnienia zobowigzku naliczenia podatku VAT — Wykonawca
zobowigzany jest ztozy¢ wraz z ofertg stosowne oswiadczenie okreslajace podstawe prawng do
zastosowania zwolnienia w tym zakresie. Dodatkowo, Wykonawca zobowigzany jest podac
cene jednostkowa netto odpowiadajaca jednej godzinie dydaktycznej szkolenia jednego
uczestnika — informacja ta ma charakter uzupetniajgcy oferte Wykonawcy oraz moze by¢
podstawg do rozliczenia czesciowego z Wykonawca.

d) Cena jednostkowa netto podana w ofercie nie podlega zmianom przez caty okres trwania
umowy.

e) Poszczegdlne ceny nalezy wyrazi¢ w PLN, z doktadnoscig do dwdch miejsc po przecinku.

3.1 Zamawiajacy za najkorzystniejszg uzna oferte, ktdra spetnia postawione warunki, nie zostata
odrzucona, nie zostata ztozona przez Wykonawce podlegajgcego wykluczeniu, oraz ktéra uzyska
najwieksza ilos¢ punktdw w oparciu o ustalone kryteria oceny ofert. Pozostatym Wykonawcom,
spetniajgcym warunki udziatu w postepowaniu, przypisana zostanie odpowiednio mniejsza liczba
punktow.

3.1 W przypadku, gdy w postepowaniu nie wptynie zadna oferta lub wptyng tylko oferty podlegajace
odrzuceniu ze wzgledu na niezgodnos¢ z opisem przedmiotu zamodwienia, albo wszyscy
Wykonawcy zostang wykluczeni z postepowania lub nie spetnia warunkdw udziatu
w postepowaniu, Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do bezposredniego wskazania Wykonawcy
pod warunkiem, ze pierwotne warunki zamdwienia nie zostaty i nie zostang w istotny sposdb
zmienione oraz udzielenia mu zamdwienia po przeprowadzeniu negocjacji.

4.  Opis przedmiotu zamoéwienia oraz informacje niezbedne do przeprowadzenia postepowania.

4.1 Przedmiotem zamowienia jest wykonanie ustugi szkoleniowej polegajgcej na przeprowadzeniu kursu
spawalniczego dla uczniéw metoda TIG wraz z jednoczesnym przygotowaniem i przeprowadzeniem
egzaminu UDT w ramach Projektu , Technik automatyk — nowoczesny zawdd przysztosci” (dalej
Projekt) wspétfinansowanego ze srodkéw Europejskiego Funduszu Spotecznego w ramach Xl Osi
Priorytetowej Edukacja, Kwalifikacje, Umiejetnosci, Dziatanie XI.3 Ksztatcenie zawodowe,
Regionalnego Programu Operacyjnego Wojewddztwa tddzkiego 2014-2020.

4.2  Przedmiotem zamdwienia jest przygotowanie maksymalnie 40 uczniéw technikum nr 9 Zespotu
Szkoét Ponadgimnazjalnych nr 9 w todzi do egzamindw na uprawnienia spawalnicze metoda 141-TIG.

4.3  Egzaminy spawalnicze zostang przeprowadzone dla spawania stali niestopowych i niskostopowych —
grupa materiatowa FM1 oraz spawania stali wysokostopowych — grupa materiatowa FM5 w stopniu
podstawowym:

a/ spoinami pachwinowymi,

4.3.1 Wykonawca zobowigzany jest zorganizowac i przygotowad organizacyjnie koricowy Egzamin

panstwowy. Egzamin musi by¢ przeprowadzony przez osobe upowazniong do egzaminowania przez

jednostke notyfikowang z listy egzaminatoréw.
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4.3.1.1 Wykonawca na swoj koszt zobowigzany jest zapewni¢ dyspozycyjnosc i udziat takiej osoby na czas
prowadzonych egzamindw. Koszt ten nalezy uwzgledni¢ w cenie oferty. Osrodki egzaminacyjne,
ktérych udziat dopuszcza Zamawiajacy, zostaty wskazane w pkt 4.5 lit d).

4.4 Organizacja szkolen.

4.4.1 Zamawiajacy przewiduje utworzenie czterech grup szkoleniowych liczacych 9+11 ucznidw w
zawodach technik : automatyk, energetyk, elektryk (rocznik 2000, 2001) — przy czym zapis zawarty w
pkt 4.2. ma odpowiednio zastosowanie.

4.4.2 Zamawiajacy informuje, iz uczestnicy — uczniowie wybrani do uczestniczeniu w szkoleniu posiadaja
zaswiadczenia lekarskie bez przeciwwskazan do pracy w zawodzie zgodnym z kierunkiem
ksztatcenia. Uczniowie odbyli w ramach Projektu zajecia z tematyki ,,Kontrola prac spawalniczych”.

4.4.3 Zamowienie przewiduje zaangazowanie godzinowe po stronie Wykonawcy - osrodka szkoleniowego
w wymiarze 140 godzin dydaktycznych/grupa. tacznie 560 godzin.

4.4.4 Program szkolenia musi by¢ zgodny z wytycznymi Instytutu Spawalnictwa w Gliwicach,

4.4.5 Zajecia (ustuga szkoleniowa) oraz egzamin o ktorym mowa w pkt 4.3.1 mogg odbywac sie wytacznie
na terenie m. todzi — w miejscu znajdujacym sie w dyspozycji Wykonawcy, przystosowanym do
prowadzenia w nim przedmiotowej ustugi oraz spetniajgcego warunki o ktérych mowa w pkt 5.2.2.
Zamawiajacy nie przewiduje srodkdw na pokrycie dojazdéw uczestnikdw poza granice miasta,
jedynie bilety na dojazd srodkami komunikacji MPK £édz.

4.4.6 Szkolenia dla kazdej z grup odbywac sie beda wedtug wstepnego harmonogramu opracowanego
przez Zamawiajgcego zgodnie z Projektem, raz (max dwa razy) dla kazdej grupy, po nie wiecej niz 5
godzin dydaktycznych w godzinach 15.30-19.30 (15.45-19.45) — zgodnie z pkt 4.4.8.

4.4.7 Szkolenia dla kazdej z grup rozpoczng wedtug zatozen przyjetych w Projekcie we wrzesniu 2019 r. i
powinny zosta¢ w catosci zrealizowane w terminie nie dtuzszym niz 31 maja 2020 r.

4.4.8 Projekt zaktada, iz szkolenia odbywa¢ sie bedg w formie zaje¢ stacjonarnych
w systemie pozaszkolnym w godzinach popotudniowych w robocze dni tygodnia lub w godzinach
porannych w soboty zgodnie z harmonogramem wykonania ustugi edukacyjnej, ktéry zostanie
przekazany Wykonawcy.

4.4.9 Ostateczny harmonogram (z podaniem doktadnej daty oraz miejsca szkolenia) zostanie przekazany
Wykonawcy najpdzniej w dniu zawarcia umowy, a imienna lista uczestnikdw w danej grupie zostanie
przekazana przez Zamawiajacego nie pdzniej niz na 7 dni roboczych przed terminem wyznaczonym
na pierwsze szkolenie.

4.5  Pozostate obowigzki Wykonawcy:

a) przed rozpoczeciem kursu uczestnicy muszg przejs¢ niezbedne badania lekarskie, potrzebne do
orzeczenia o braku przeciwwskazan zdrowotnych do wykonywania pracy na stanowisku spawacza.
Koszt wykonania tych badaiA powinien by¢ wliczony w ogdlne koszty wykonania ustugi szkolenia

zawodowego i nalezy go uwzgledni¢ w cenie oferty,
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b) opracowanie materiatéw edukacyjnych w formie drukowanej dla uczniéw (jeden egzemplarz dla
Zamawiajacego) niezbednych do prowadzenia zaje¢ obejmujace tematyke zajeé¢ (minimum skrypty
ze wszystkich obowigzkowych zakreséw tematycznych zawartych w programie szkolenia
opracowanym z zastrzezeniem pkt 4.4.4.). Materiaty dydaktyczne zostang przekazane uczestnikom
w pierwszym dniu szkolenia wraz harmonogram zaje¢ i bezzwrotne materiaty pismienne, takie jak
teczka lub segregator, notes — format A-4 oraz dtugopis,

c) wyposazenie uczestnikdw w ubranie ochronne oraz sprzet ochrony osobistej (okulary, rekawice)
odpowiadajacy zagrozeniom na stanowisku spawalniczym. Po zakoriczeniu szkolenia sprzet ochrony
osobistej pozostaje w posiadaniu uczestnika,

Ww. wyposazenie i indywidualna odziez robocza musza by¢é nowe, a ubranie dodatkowo nalezy
dostosowaé do budowy ciata zgtoszonych uczestnikoéw. Zamawiajgcy udostepni Wykonawcy z
odpowiednim wyprzedzeniem, zamknietg liste uczestnikow z dobrang ,,rozmiaréwka”.

d) wydanie swiadectwa egzaminu spawacza i ksigzki spawacza wg normy PN-EN ISO 9606-1:2014
wystawione]j przez Instytut Spawalnictwa w Gliwicach lub Urzad Dozoru Technicznego lub Polski
Rejestr Statkéw, z witasciwymi wpisami dotyczgcymi metod spawania oraz zakresem uprawnien,
ktére daja kwalifikacje Europejskiego Spawacza Recznego.

e) wydanie Zaswiadczenia MEN na podstawie § 18 ust. 2 rozporzadzenia Ministra Edukacji
Narodowej z 18 sierpnia 2017 r. w sprawie ksztatcenia ustawicznego w formach pozaszkolnych (Dz.
U. poz. 1632)

f) prowadzenie dokumentacji prowadzonych zaje¢ edukacyjnych w sposéb doktadny i staranny, w
oparciu o wzory i instrukcje przekazane przez Zamawiajgcego (w tym dzienniki zaje¢, listy obecnosci,
protokoty i dokumenty wymagane zgodnie z Wytycznymi projektu);

g) przekazywanie uczestnikom zaje¢ edukacyjnych, przygotowanych przez Wykonawce w
porozumieniu z Zamawiajagcym narzedzi badawczych w celu ich wypetnienia na potrzeby
monitoringu i ewaluacji Projektu;

h)przekazywanie Zamawiajagcemu dokumentacji zaje¢ edukacyjnych, w tym wypetnionych narzedzi
badawczych, w terminie wskazanym przez Zamawiajacego;

i) informowanie Zamawiajagcego o wszelkich zauwazonych nieprawidtowosciach zwigzanych z
wykonaniem ustugi edukacyjnej, w tym o absencji uczestnikdw na zajeciach edukacyjnych;

j) stosowanie sie do zalecen i wskazéwek udzielanych przez Zamawiajgcego w celu utrzymania
wysokiej jakosci udzielonego wsparcia i dostosowania go do potrzeb uczestnikdw zajec
edukacyjnych;

k) informowanie uczestnikdéw zaje¢ edukacyjnych o wspéftfinansowaniu zaje¢ przez Unie Europejska
ze $rodkéw Europejskiego Funduszu Spotecznego;

1) wykonywanie zamdwienia z zachowaniem nalezytej starannosci o ktorej mowa w art. 355

Kodeksu Cywilnego oraz zgodnie z najlepszymi praktykami stosowanymi w edukacji,
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m) ubezpieczenie uczestnikdw szkolenia od nastepstw nieszczesliwych wypadkéw w miejscu
prowadzenia szkolenia na czas trwania szkolen Wykonawca .

4.6  Zasady rozliczenia z Wykonawca.

4.7  Wynagrodzenie rozliczane bedzie w formie ryczattu za wykonanie ustugi dla kazdego uczestnika — na
podstawie cen jednostkowych podanych w ofercie Wykonawcy.

4.7.1 Przewiduje sie rozliczenie czastkowe z Wykonawca:

a) |transza - w terminie do 31 marca 2020 roku: kwalifikowana ptatnos¢ w wysokosci nie wiekszej
niz 50% catkowitej wartosci umowy — na podstawie zaakceptowanego przez Zamawiajgcego
rozliczenia zrealizowanych roboczogodzin szkoleniowych,

b) Il transza/rozliczenie koficowe — w terminie do korica czerwca 2020 r. po zakonczeniu szkolen i
przeprowadzeniu wszystkich egzamindw, po przestawieniu przez Wykonawce zestawienia ilosci
zrealizowanych godzin dydaktycznych oraz po wystawieniu dla uczestnikédw Ksigzek spawacza i
Certyfikatow spawalniczych.

4.7.2 W zwigzku ze wspétfinansowaniem projektu ze srodkéw Unii Europejskiej, Zamawiajacy zastrzega
wyptate naleznego wynagrodzenia za dany okres pod warunkiem dostepnosci Srodkdw na rachunku
Projektu.

4.7.3 W przypadku opdznienia w zaptacie wynagrodzenia, wynikajacego z sytuacji, o ktérej mowa w pkt
4.7.2 Wykonawca oswiadcza, ze nie bedzie dochodzit odsetek za ten czas.

5.  Warunki udziatu w postepowaniu

5.1 O udzielenie zamdwienia beda mogli ubiega¢ sie Wykonawcy, ktérzy spetniajg okreslone przez
Zamawiajgcego warunki udziatu w postepowaniu, dotyczace:

a) kompetencji lub uprawnien do prowadzenia okreslonej dziatalnosci zawodowej, o ile wynika to
z odrebnych przepiséw,

b) sytuacji ekonomicznej lub finansowej,

¢) zdolnosci technicznej lub zawodowe;j,

5.2 W tym zakresie Wykonawca zobowigzany bedzie wykazac sie posiadaniem lub dysponowaniem:

5.2.1 uprawnien zgodnie z obowigzujgcymi normami PN-EN 287; PN-EN ISO 9606; PN-EN I1SO 3834; PN-EN
ISO 15614; W-14/IS-17 wytyczne IS;

5.2.2 zapleczem technicznym do przeprowadzenia przedmiotowego szkolenia/kursu spetniajgcym
minimalne warunki:

- co najmniej 1 sala wyktadowa przystosowana do prowadzenia szkolenia dla grupy co najmniej 9 —
11 osobowej uczniéw z osobnymi miejscami siedzagcymi, odpowiednim oswietleniem, wentylacjg i
akustyka oraz spetniajgcg wymogi BHP,

- atestowane wyposazenie techniczne niezbedne do przeprowadzenia przedmiotowego szkolenia.

Na kazdym etapie realizacji umowy winien dysponowaé odpowiednim i wystarczajagcym potencjatem
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technicznym tak, aby zapewni¢ prawidtowg oraz terminowg realizacje ustugi gwarantujac jej wysoka
jakos¢. Spawalnia musi by¢ wyposazona w odpowiednig ilos¢ urzadzen spawalniczych.

- Wykonawca dla celédw realizacji szkolenia musi zapewni¢ kazdemu uczestnikowi szkolenia dostep
do samodzielnego stanowiska ( jedna osoba - jeden sprzet) w trakcie zaje¢ praktycznych przy
urzadzeniach spawalniczych do spawania metoda:

TIG(141)-FM1 oraz TIG(141)-FMS5.

5.2.3 kadra dydaktyczna posiadajacg kwalifikacje i doswiadczenie zawodowe niezbedne do nalezytego
wykonania ustugi szkoleniowej: Wykonawca wykaze ze dysponuje lub ze bedzie dysponowat co
najmnie;j :

a) 2 wyktadowcami zajeé teoretycznych z przedmiotu zamoéwienia posiadajacymi wyksztatcenie
wyzsze techniczne, uprawnienia pedagogiczne, doswiadczenie zawodowe w  postaci
przeprowadzenia co najmniej 5 szkoler z zakresu przedmiotu zamdwienia oraz minimum 3 — letni
staz pracy dydaktycznej, warunek zostanie uznany za spetniony gdy co najmniej jeden wyktadowca
bedzie posiadat Certyfikat Miedzynarodowego Inzyniera Spawalnictwa badZ miedzynarodowego
Instruktora Spawalnictwa wydany przez Instytut Spawalnictwa w Gliwicach.

b) 2 instruktorami zaje¢ praktycznych z przedmiotu zamowienia posiadajgcymi co najmniej
wyksztatcenie $rednie techniczne, uprawnienia pedagogiczne, uprawnienia spawacza Ww
przedmiotowej specjalnosci, doswiadczenie zawodowe w postaci przeprowadzenia co najmniej 5 z
zakresu przedmiotu zamodwienia.

¢) 1 egzaminatorem o ktérym mowa w pkt 4.3.1, notyfikowanym w jednym z osrodkéw o ktérych
mowa w pkt 4.5 lit. d),

oraz ktory:

5.2.4 posiada aktualny wpis do rejestru instytucji szkoleniowych prowadzony przez Wojewddzki Urzad
Pracy wiasciwy ze wzgledu na siedzibe Wykonawcy - zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Gospodarki i Pracy z dnia 27 pazdziernika 2004r. w sprawie rejestru instytucji szkoleniowych (tj. Dz.
U. z 2014r. poz. 781),

5.2.5 posiada aktualny Atest Instytutu spawalnictwa w Gliwicach uprawniajacy do szkolenia i
egzaminowania spawaczy w oparciu o Wytyczne Nr W — 14/IS — 17 po kursach spawania blach i rur —
spoiny pachwinowe blach i rur objetych merytorycznym nadzorem IS,

5.2.6 posiada Akredytacje tédzkiego Kuratora Oswiaty do prowadzenia kurséw spawalniczych,

5.2.7 wykonat w okresie ostatnich trzech lat przed wszczeciem postepowania o udzielenie zamdwienia, a
jezeli okres prowadzenia dziatalnosci jest krotszy — w tym okresie: co najmniej 5 ustug szkolenia
grupowego o tematyce odpowiadajacej przedmiotowi zamodwienia, wykonanych z nalezyty
starannoscig potwierdzone referencjami lub os$wiadczeniem Wykonawcy — w przypadku braku

mozliwosci uzyskania referencji lub innego dokumentu potwierdzajgcego nalezyte wykonanie ustugi,
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5.3  Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do wizyty kontrolnej celem obejrzenia oferowanego potencjatu
technicznego przed dokonaniem wyboru ofert.
6.  Przygotowanie oferty.

6.1 Sktadajac oferte, Wykonawca zobowigzany jest przedstawié:

a) Aktualny odpis z wiasciwego rejestru lub z centralnej ewidencji i informacji o dziatalnosci
gospodarczej, jezeli odrebne przepisy wymagajg wpisu do rejestru lub ewidencji, w celu
potwierdzenia braku podstaw wykluczenia na podstawie art. 24 ust. 5 pkt 1 ustawy prawo
zamowien publicznych,

b) Oswiadczenia wtasne sktadane w tresci formularza ofertowego stanowigcego zatacznik nr 1,

c) Imienny wykaz kadry dydaktycznej/personelu — na formularzu stanowigcym zatgcznik nr 3,

d) Petnomocnictwo, jesli oferta Wykonawcy zostata ztozona przez inng osobe niz wynika z
dokumentoéw rejestrowych o ktérych mowa w lit a).

6.2 Na wezwanie Zamawiajacego, Wykonawca ktdrego oferta zostanie oceniona jako najkorzystniejsza,
przed ogtoszeniem informacji o wyborze oferty najkorzystniejszej, zostanie zobowigzany — w terminie
wyznaczonym przez Zamawiajgcego na pismie, do przedstawienia:

a) niezbednych dokumentéw dotyczacych wszystkich oséb wymienionych w wykazie kadry
dydaktycznej, ktorym zostanie powierzone realizowanie ustugi szkoleniowej - w zakresie
niezbednym do wykazania spetniania przez te osoby warunkéw udziatu w postepowaniu o ktérych
mowa w pkt. 5.2.3,

b) dokumentu o ktérym mowa w pkt 5.2.5,

c) dokumentu o ktérym mowa w pkt 5.2.6,

d) dokumentéw o ktérym mowa w pkt 5.2.7 w tym w szczegdlnosci:

- wykazu wykonywanych ustug w zakresie niezbednym do wykazania spetniania warunku udziatu

w postepowaniu o ktdrym mowa w pkt 5.2.7 z podaniem nazwy i adresu odbiorcy ustugi,

przedmiotu ustugi oraz daty ukonczenia lub realizacji,

- dowoddw potwierdzajagcych, Zze ustugi na wykonanie ktérych w wykazie powotuje sie

Wykonawca, zostaty wykonane nalezycie,

e) oswiadczenia Wykonawcy o przynaleznosci albo braku przynaleznosci do tej samej grupy
kapitatowej; W przypadku przynaleznosci do tej samej grupy kapitatowej (- z innymi Wykonawcami
sktadajgcymi odrebne oferty w przedmiotowym postepowaniu), Wykonawca moze ztozyé wraz z
oswiadczeniem dokumenty badz informacje potwierdzajgce, ze powigzania z innym Wykonawcg nie
prowadzg do zaktdcenia konkurencji w postepowaniu. Wzoér oswiadczenia o przynaleznosci lub
braku przynaleznosci do tej samej grupy kapitatowej stanowi zatgcznik nr 4 do SIWZ.

UWAGA: Ztozenie ww. dokumentéw o ktérych mowa powyzej lit. a)-e) nie jest wymagane na etapie
sktadania ofert, jednakze dotaczenie ich do oferty pozwoli Zamawiajgcemu na szybsze zakornczenie

czynnosci formalno prawnych zmierzajgcych do udzielenia zamdéwienia. Dotgczenie tych dokumentow
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wraz z ofertg jest dobrowolne i podjecie decyzji w tym zakresie pozostawia sie w dyspozycji
Wykonawcow.

6.3 Ocena spetnienia przez Wykonawce warunkéw udziatu w postepowaniu zostanie dokonana na
podstawie informacji zawartych w dokumentach ztozonych wraz z ofertg w stanie faktycznym na
dzien sktadania ofert zgodnie z zasadg ,,spetnia” / ,nie spetnia”.

6.4 Oferta ztozona w sposdb niezgodny z trescig niniejszego ogtoszenia, zawierajaca btedy w obliczeniu
ceny lub zawierajacg razgco niskg cene lub stanowigcg czyn nieuczciwej konkurencji zostanie
odrzucona, a Wykonawca ktdry nie wykaze, iz spetnia warunki udzialu w postepowaniu zostanie
wykluczony z udziatu w postepowaniu.

Informacje o sposobie porozumiewania sie Zamawiajgcego z Wykonawcg oraz przekazywania o$wiadczen

i dokumentow, a takze wskazanie osdb uprawnionych do porozumiewania sie z Wykonawca.

7.1. W postepowaniu o udzielenie zamdéwienia oswiadczenia, wnioski, zawiadomienia oraz informacje
Zamawiajacy i Wykonawca przekazujg pisemnie lub droga elektroniczna.

7.2. Jezeli Zamawiajgcy lub Wykonawca przekazujg oswiadczenia, wnioski, zawiadomienia oraz informacje
drogg elektroniczng, kazda ze stron na zgdanie drugiej niezwtocznie potwierdza fakt ich otrzymania.

7.3. Adres poczty elektronicznej do kontaktow z Zmawiajgcym: miryszard@op.pl

7.4. Zamawiajgcy wyznacza nastepujace osoby do kontaktu z Wykonawcami:

a) Kamil Grzeszczyk — Specjalista ds. Pzp, w zakresie procedury postepowania

Tel. 513-845-795, email. kamil.grzeszczyk@gmail.com

b) Ryszard Mirys — w zakresie przedmiotu zamdwienia,

Tel. 601-222-962, email. miryszard@op.pl

Wykaz zatacznikéw do ogtoszenia:

Zatacznik nr 1 — Formularz oferty

Zatacznik nr 2 — Projekt umowy

Zatacznik nr 3 — Wykaz oséb skierowanych do realizacji zamoéwienia publicznego

Zatacznik nr 4 — Oswiadczenie o przynaleznosci do grupy kapitatowej

Zatacznik nr 5 — Wykaz doswiadczenia zawodowego Wykonawcy
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Henryka Michalska

Dyrektor
Zespotu Szkoét Ponadgimnazjalnych nr 9
w todzi
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